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1 Wichtige Hinweise

1.1 Erklarung der Hinweise und Warnungen

Informationen stellen Hinweise dar, die lhnen die Bedienung

Information erleichtern oder zum besseren Verstandnis beitragen.
Warnun Warnungen weisen auf wichtige Kriterien hin, die fir einen sicheren
9 und reibungslosen Betrieb erforderlich sind.
Durch Achtung gekennzeichnete Anmerkungen missen zwingend
Achtung eingehalten werden. Andernfalls kann eine Beschadigung des

Gerates erfolgen.

Nicht bertihren

Anmerkungen, welche durch Nicht beriithren gekennzeichnet sind,
missen zwingend eingehalten werden. Andernfalls kann auch hier
eine irreparable Beschadigung des Gerates die Folge sein.

Vor Nasse schiitzen

Vor Nasse schiitzen weist Sie darauf hin, dass das Gerat oder Teile des
Gerates durch Feuchtigkeit Schaden nehmen kénnen und den Betrieb
dadurch negativ beeinflussen.

Elektrostatisch

Elektrostatisch gefahrdet weist Sie darauf hin, dass das Gerat oder
Teile des Gerates durch elektrostatische Entladungen irreparable

gefdhrdet Schaden nehmen kdnnen.

. Magnetisch empfindlich weist Sie darauf hin, dass die Funktion des
Magnetisch a . : .
empfindlich Gerates unter ungunstigen Bedingungen durch elektromagnetische

Felder negativ beeinflusst werden kann.

Vorsicht Hitze

Mit Vorsicht Hitze gekennzeichnete Anmerkungen warnen Sie vor
Personenschaden durch Verbrennungen oder Verbriihungen.

Vorsicht Kilte

Mit Vorsicht Kalte gekennzeichnete Anmerkungen warnen Sie vor
Personenschaden durch Kalteverbrennungen oder Erfrierungen.

Explosions-
gefahrdeter Bereich

Hinweise, die mit Explosionsgefadhrdeter Bereich gekennzeichnet
sind, betreffen den Einsatz des Gerates in Anwendungen, in denen er-
hohte Explosionsgefahr besteht.

Vorsicht Uberdruck

Vorsicht Uberdruck warnt Sie bei Situationen, in denen erhéhte
Verletzungsgefahr durch unter Druck stehende Teile besteht.

Vorsicht atzend

Vorsicht &tzend weist Sie darauf hin, dass Verletzungsgefahr durch
aggressive Medien besteht.

Vorsicht Elektrizitat

Vorsicht Elektrizitat weist Sie auf die Gefahr eines elektrischen
Schlages durch spannungsfiihrende Teile hin.

O i o o e e A MY

Vorsichtig 6ffnen

Vorsichtig 6ffnen warnt Sie vor der unabsichtlichen Beschadigung
innenliegender Teile durch scharfe Gegensténde.
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1.2 In dieser Anleitung verwendete Symbole
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1.3 Bestimmungsgemale Verwendung

Der Tribungsmesser Turbimess NG ist fur die linearisierte Tribungsmessung bis 4000 NTU* sowie flr eine stutz-
punktbasierte Tribungsmessung bis 30% Fettgehalt bei Milchprodukten geeignet.

Hinweise zum angewendeten Messverfahren:

Die Justage des Gerites erfolgt durch den NTU-Standard (Formazinlosung). Das Mess-
verfahren des Triibungsmessers entspricht nicht der Norm DIN EN ISO 7027:2000-04.
Dies wird durch einen zuséatzlichen Stern (*) nach der Einheit ntu kenntlich gemacht.

Der maximal zuléssige Druck liegt bei 15 bar.

Angegebene Spezifikationen und Zertifizierungen sind nur unter der Verwendung von Hengesbach Original-Teilen
gewabhrleistet. Die Sicherstellung der Materialvertraglichkeit mit den Prozessbedingungen und der Peripherie obliegt
dem Anlagenbetreiber. Die Gerate sind nicht geeignet flr den Einsatz in explosionsgefahrdeten Bereichen sowie
sicherheitsrelevanten Anlagenteilen (SIL).

Fur Schaden, die durch anderweitige Verwendung oder unsachgemaBe Handhabung
entstehen, haftet der Hersteller nicht. Klaren Sie im Zweifelsfall die Eignung des
Gerites fiir lhren speziellen Anwendungsfall vor der Installation.

Das Gerat ist nicht fiir den Einsatz in sicherheitsrelevanten Bereichen (SIL)
vorgesehen.

Das Gerat ist nicht fiir den Einsatz in explosionsgefdahrdeten Bereichen vorgesehen.

Vor Inbetriebnahme ist die Bedienungsanleitung aufmerksam zu lesen. Bei Unklarheiten sollte Riicksprache mit der
technischen Abteilung des Herstellers erfolgen.

Sie erreichen den Hersteller unter:

Schimmelbuschstr. 17
40699 Erkrath-Hochdahl

HengeSbgé\h Tel.: +49 (0)2104 3032 -0

Prozessmesstechnik Fax: +49 (0)2104 3032 - 22

technik@hengesbach.com
www.hengesbach.com
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1.4 Montage, Inbetriebnahme und Bedienung des Geréates
Der Transmitter ist nach dem aktuellen Stand der Technik gebaut und erftillt die fur ihn notwendigen Richtlinien, um
einen sicheren Prozess zu gewahrleisten.

Montage, Anschluss, Inbetriebnahme, Bedienung und Wartung des Gerétes sollten stets von fachkundigem Personal
durchgefiihrt werden. Personen, die diese Aufgaben durchfiihren, miissen vom Anlagenbetreiber hierzu autorisiert sein.

Dieses Dokument ist an einem fur die entsprechenden Personen frei zugénglichen Platz aufzubewahren. Fordern
Sie ggf. ein weiteres Exemplar an oder laden Sie dies von der Homepage des Herstellers herunter.

2  Offnen der Umverpackung

Um Beschadigungen der Warensendung zu vermeiden, lesen Sie bitte nachfolgende Hinweise, bevor Sie den Trans-
mitter auspacken.

Vorsicht beim Aufschneiden mit scharfen Gegenstinden — es besteht die Gefahr
der Zerstorung innenliegender Teile.

Vermeiden Sie jeglichen Kontakt mit dem medienberiihrten Dichtungsfenster.
Der Kontakt mit dem Dichtungsfenster kann zu fehlerhaften Messergebnissen fiihren.

Schitzen Sie den Inhalt Ihrer Sendung bis zur Inbetriebnahme und der damit
verbundenen Priifung auf Dichtigkeit aller Schraubverbindungen vor Nasse.

Kontrollieren Sie die Ware auf Richtigkeit, Unversehrtheit und Vollstéandigkeit. Vergleichen Sie hierzu die Angaben
auf dem Lieferschein mit dem Inhalt Ihrer Warensendung. Unstimmigkeiten bitte unverziglich dem Hersteller melden.

3 Identifikation des Gerates

Folgende Abbildung zeigt das Typenschild eines Transmitters (Beispielabbildung) sowie die Bedeutungen der Ty-
penschildangaben. Bitte vergleichen Sie vor der Montage die Angaben des Typenschildes lhres Transmitters
mit den Angaben aus dem Lieferschein sowie Ihren Bestelldaten. Bei Unstimmigkeiten zwischen Lieferschein
und Typenschild gelten die Angaben auf dem Typenschild. Setzen Sie sich in diesem Fall mit dem Hersteller in
Verbindung.

1 2 7 6
1. Geratebezeichnung
2. Sensormessbereich
- E 3. Ausgangssignal
Turbimes|s NG_V8HF_ sp2 |4...20 mAH " Esbgg‘t\' 8 9angssig
range: 0...>10.000 NTU, PN15 4 s eng o £ 4. Versorgungsspannung
. COGE ST | SEaThnk ] .
output: 4...20mA, 2 x PNP S—=0, = Tamb._zn“jﬁuc - 5. Seriennummer
supply: [|4...50V DC = &
ser no. |234! 12345678.0118 *24VDC SP1 Made in Germany E 6. Umgebungstemperatur
UL UM TP c € 8 7. Elektrischer Anschluss
Hengesbach Gm|H & (o D-40699 Erkrath = Tel. +49 (0) 210(+/ 30 32-0 z
= 8. Herstellungsort
3 4 5 8
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4  Montagehinweise

4.1 Einbaulage des Gerétes

Bitte beachten Sie, dass der Transmitter in Abhéngigkeit von der Einbaulage und den oértlichen Gegebenheiten in der
Anlage ggf. nicht richtig arbeitet. Dies liegt nicht am Gerat selber, sondern an den technischen Umsténden, die sich
aus dem Zusammenspiel von Einbaulage und dem Anlagenprozess ergeben.

Nachstehende Ubersicht zeigt sowohl die zu favorisierenden, wie auch die zu vermeidenden Einbaulagen des Trans-
mitters: )

©) ©)

Der Transmitter sollte nach Méglichkeit nicht stehend auf der Rohrleitung (1) montiert werden, da sich in der Wélbung
am Dichtungsfenster Gasblasen sammeln kdnnten, welche die Riickstreuung des Lichts beeinflussen. Eine Montage
unterhalb der Rohrleitung (3) ist ebenfalls nicht zu empfehlen, da es, je nach Medium, im Laufe der Zeit zu Ablage-
rungen am Dichtungsfenster kommen kann.

Die seitlich am Rohr angebrachte Montage (2) ist zu bevorzugen. In steigenden Rohrleitungen ist die Montage in
jeder Position (4) gleichermalRen durchfuhrbar.

In hoherliegenden Rohrleitungsabschnitten (5) sollte der Einbau vermieden werden, sofern nicht sichergestellt wer-
den kann, dass die Leitung stets komplett gefillt ist. In diesem Fall ist auch hier die seitliche Montage zu bevorzugen.

In fallenden Abschnitten (6) ist eine Montage zu vermeiden, sofern nicht auch hier sichergestellt ist, dass der Volu-
menstrom die Rohrleitung zu jeder Zeit komplett ausfillt. Dann kann auch hier eine Montage rund um die Leitung
erfolgen.

4.2 Hinweise zum Einbau
Bitte beachten Sie folgende Hinweise zur Montage des Gerates. Sie dienen in erster Linie lhrer eigenen Sicherheit,

gewahrleisten dartiber hinaus jedoch auch eine reibungslose Installation, sowie einen wartungsarmen und zuverlas-
sigen Betrieb des Transmitters.

Vor der Montage des Gerates ist die Anlage auf Umgebungsdruck zu bringen. Ist dies
nicht der Fall, so besteht die Gefahr, durch umherfliegende Teile oder durch plétzlich

austretende Gase oder Medien verletzt zu werden.

Achten Sie vor der Montage darauf, dass die betroffenen Stellen der Anlage nicht zu
hei fir ein gefahrloses Arbeiten sind. Lassen Sie Oberflichen und Anbauteile vor der
Montage abkiihlen.

Beachten Sie weiterhin die Gefahr durch Kalteverbrennungen an stark herunterge-
kiihlten Anlagenteilen. Stellen Sie sicher, dass Sie am Arbeitsplatz gefahrlos arbeiten
konnen.
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Stellen Sie sicher, dass Sie bei der Montage nicht in Kontakt mit aggressiven
Restmedien kommen, welche sich noch in der Anlage befinden.

Stellen Sie Potentialgleichheit zwischen Transmitter und Anlage sicher. Bitte beachten
Sie hierzu auch den Abschnitt liber die elektrischen Anschliisse des Gerites.

Vermeiden Sie jeglichen Kontakt mit dem medienberiihrten Dichtungsfenster.
Der Kontakt mit dem Dichtungsfenster kann zu fehlerhaften Messergebnissen fiihren.

R

S
ke
L

Sofern es die Gegebenheiten zulassen, empfiehlt der Hersteller bei der Montage des
Gerates, die M12-Steckverbindung nach unten zeigen zu lassen. Im Falle der Benet-
zung durch ausgetretene Medien vermeiden Sie so das Zusetzen durch hoch-viskose
oder antrocknende Substanzen.

Falls moglich, sollte das Geridt an einem vibrationsarmen Ort mit etwas Abstand zu
groBeren Anlagen und starken elektrischen Feldern installiert werden.

Vergewissern Sie sich, dass der Prozessanschluss dicht mit der Anlage abschlieft
und kein Medium an der Verbindungsstelle austritt. Verwenden Sie hierzu die fiir lhren
Prozess geeignete Dichtung und beachten Sie dabei insbesondere ihre Eignung auf
die vorliegende Prozesstemperatur, sowie ihre Vertraglichkeit mit dem Medium.

Verschrauben Sie den Transmitter mit dem fiir lhren Prozessanschluss geeigne-
ten Drehmoment. Wenden Sie sich bei Unklarheiten an den Hersteller. Metallische
Schraubverbindungen, die durch falsche Installation beschadigt wurden, kénnen un-
ter Umstanden nicht mehr problemlos gelost werden.

>

5 Wartung und Reinigung

Der Transmitter enthélt keine fur den Anwender zu wartenden Teile. Sollten Probleme mit dem Gerét auftreten, so
setzen Sie sich bitte mit dem Hersteller in Verbindung, um gemeinsam das weitere Vorgehen zu besprechen.

Jegliche Anderungen im Inneren des Gerites fiihren augenblicklich zum Garantiever-
lust. Dariiber hinaus behilt sich der Hersteller vor, eine Reparatur von kundenseitig
geoffneten Geriten abzulehnen (nicht hiervon betroffen ist das Offnen des Deckels
zwecks Bedienung).

>

Im Rahmen |hrer regelmaRigen Wartungsarbeiten sollten Sie lediglich die elektrische Verbindung und die Dichtungen
Uberprifen.

Stellen Sie sicher, dass der M12-Geratestecker fest verschraubt ist. Prifen Sie weiterhin den festen Sitz des De-
ckels, um auch hier eine optimale Dichtigkeit zu gewahrleisten. Um eine gute Ablesbarkeit der Anzeige wahrend des
Betriebs sicher zu stellen, sollte eine Verschmutzung des Schauglases stets vermieden werden.

Prufen Sie auch die Dichtungen, sowohl im Deckel als auch am Prozessanschluss, auf Korrosion.

Beachten Sie bei der Reinigung die maximal zuldssigen Temperaturen. Eine anhalten-
de, iiberhohte Temperatur kann sowohl die Elektronik als auch Anbauteile am Gehause
zerstoren.

Vermeiden Sie bei der Reinigung den Kontakt des medienberiihrten Dichtungsfensters
mit Gegenstidnden, die die Oberflache beschadigen konnten.
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6 Elektrischer Anschluss

6.1 Zulassiger Betriebsbereich

Bei dem vorliegenden Transmitter handelt es sich in seiner einfachsten Anwendung um ein schleifengespeistes
2-Leiter-Niedervolt-Gleichspannungsgerat. Wie bei allen Geraten in 2-Leiter-Ausfiihrung bezieht es seine Versor-
gungsspannung direkt aus der Stromschleife und pragt in diese einen zur Messgrof3e proportionalen Strom von
4...20mA ein. Zusétzlich besitzt es zwei Schaltpunkte mit PNP-Schaltverhalten, wodurch es zu einem 3-, bzw. 4-Lei-
ter-Gerat wird. An den Schaltausgangen liegt im geschalteten Zustand die Versorgungsspannung an.

Die Betriebsspannung des Gerates betriagt 24-30V DC. Betreiben Sie den Transmitter
unter keinen Umstanden an einer anderen Versorgungsspannung. Eine zu niedrige
Spannung kann zu Fehlfunktionen fiihren, eine zu hohe Spannung das Gerit irrepara-
bel beschadigen.

Die Schaltpunkte sind fiir einen Ausgangsstrom von jeweils 50mA vorgesehen. Dieser
Maximalwert sollte nicht iiberschritten werden. Das Gerit ist zwar gegen Uberlastung
und Kurzschluss abgesichert, jedoch sollte eine Uberbelastung der Ausginge zu jeder
Zeit vermieden werden.

Achten Sie beim elektrischen Anschluss auf die richtige Polaritat — ist diese verkehrt,
arbeitet das Gerat nicht. Beschadigen konnen Sie den Transmitter hierdurch nicht, er
ist gegen Verpolung gesichert.

6.2 Steckerbelegung und richtiger Anschluss

Bitte beachten Sie die unterschiedlichen Anschlussarten je nach Verfugbarkeit der
Schirmung/Erdung!

Verwenden Sie zum Anschluss des Transmitters geschirmte, verdrillte Leitungen, um
Storeinfliisse durch elektromagnetische Felder bestmoglich zu unterdriicken.

Der Hersteller empfiehlt, sich und das Geréat vor der Installation der Verbindungen zu
erden, um unnétige Belastungen durch elektrostatische Aufladung zu minimieren.

Das Gerat wird mit einem 5-poligen M12-Geratestecker ausgeliefert. Pin 1 (+) und Pin 3 (-) bilden die 2-Leiter-Strom-
schleife. Werden keine Schaltpunkte verwendet, kann der Schleifenstrom sowohl im Hin- als auch im Rickleiter der
Schleife gemessen werden.

Wird zusatzlich mindestens einer der beiden Schaltpunkte benutzt, so muss die Strommessung im Ruckleiter erfol-
gen, da sonst der aus den Schaltpunkten enthommene Strom mit gemessen wird. Die beiden Schaltpunkte befinden
sich an Pin 2 (Schaltpunkt 1) und Pin 4 (Schaltpunkt 2) des M12-Geréatesteckers.

Der M12-Geréatestecker besitzt intern an Pin 5 eine elektrische Verbindung zum Metallgehause des Gerates. Bei Ver-
wendung eines geeigneten Anschlusskabels mit elektrisch durchgehender und auf Erdpotential liegender Schirmung
bis auf den M12-Geratestecker ist die Benutzung von Pin 5 nicht erforderlich.
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Eine Erdung Uber Pin 5 ist unbedingt erforderlich, wenn
- keine durchgehende Schirmung und damit Erdung Giber das Anschlusskabel erfolgt

- die Schirmung nicht durch den M12-Geratestecker mit dem Metallgehduse des
Tribungsmessers verbunden wird (z.B. bei nicht-metallischen Steckern)

- am Einsatzort keine Erdung Uber das Metallgehause des Tribungsmessers besteht

SHIELD

Device ol M
SPS l
SUPPLY + ax ax g
<L
~AC EEMG@] &E D E
SES| < )R
Y DCr= 5312 %3 ¢ L
24V DC e

- Anschluss bei vorhandener Erdung am Einsatzort (z. B. geerdeter Edelstahitank)
- Bei vorhandener geerdeter Schirmung der Anschlussleitung. Der Schirm muss leitend mit dem
Gehduse des M12-Steckers verbunden sein.

43
5@
sSPS 1
SUuPPLY | £x = 5
+ 2 O<
P Efg) & 2
e {- e o
o™ E - o
A1/ DCI= §3S| & 7)gs |
24V DC p—

- Alternativ: Pin 5 am Versorgungspunkt erden.
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7 Reparatur, Rucksendung und Garantie

7.1 Reparatur

Sollte der Transmitter nicht mehr ordnungsgemar funktionieren, so setzen Sie sich bitte zuerst mit dem Hersteller
in Verbindung. Dieser hilft Ihnen telefonisch bei der weiteren Abwicklung und kann ggf. schon vorab eine Ldsung
bereitstellen — oftmals liegt eine falsche Einstellung vor, durch die das Gerat nicht ordnungsgeman zu funktionieren
scheint.

Sollte dennoch ein realer Defekt vorliegen, so senden Sie das entsprechende Gerét bitte an den Hersteller zurtick.
Es befinden sich keine fir den Anwender reparablen Teile innerhalb des Transmitters. Die QS-Abteilung kiimmert
sich um eine schnellstmdgliche Reparatur, oder stellt lIhnen im Garantiefall kostenlos ein Ersatzgerat zur Verfligung.

Versuchen Sie nicht, den Transmitter eigenstandig zu reparieren. Sie verlieren dadurch
gdf. lhren Garantieanspruch und verschlimmern unter Umstanden den vorliegenden
Defekt.

7.2 Rucksendung

Beachten Sie bei einer Ricksendung bitte folgende Punkte:
1. Sichern Sie das Sensorelement gegen jegliche Form von Kontaktmdglichkeit.
2 Verpacken Sie das Gerat in einer transportsicheren Umverpackung.
3. Verpacken Sie elektronische Baugruppen in ESD-gerechter Umverpackung.
4

Benutzen Sie bei der Ricksendung das QS-Riicksendeformular.
Das Formular steht im Internet unter www.hengesbach.com unter "Downloads" zur Verfugung.

o

Geben Sie der Rucklieferung eine genaue Fehlerbeschreibung des Transmitters mit.

6. Teilen Sie unter Umstanden mit, was mit dem gelieferten Artikel passieren soll.

Die Riicksendeadresse des Herstellers lautet:

Schimmelbuschstr. 17
40699 Erkrath-Hochdahl

Hengesbgc-‘:} Tel.: +49 (0)2104 3032 — 0

Prozessmesstechnik Fax: +49 (0)2104 3032 - 22

technik@hengesbach.com
www.hengesbach.com
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7.3 Garantie

Der Hersteller gibt auf alle gefertigten Produkte eine Garantie von 1 Jahr ab Auslieferung. Gerate, die in diesem
Zeitraum Storungen aufweisen oder ausfallen, werden vom Hersteller repariert oder ersetzt. Wenden Sie sich bitte
vor der Reklamation an den Hersteller, um das weitere Vorgehen zu besprechen — dies garantiert eine schnelle und
problemlose Abwicklung.

Defekte, die durch falsche Handhabung, fehlerhafte Installation oder durch sonstige
unsachgemaBe Handhabung entstanden sind, gelten nicht als Garantiefall. Hier findet
im Einzelfall ein Gutachten durch den Hersteller statt.

Beachten Sie bitte auch die Ricksende-Hinweise im Fall einer Garantieabwicklung. Ein Gerét, das wahrend des
Rucktransportes durch unsachgemafle Verpackung Schaden erlitten hat, kann beim Hersteller nicht immer einem
bestimmten Verursacher zugeordnet werden. Im schlimmsten Fall kénnte lhnen der Schaden daher zu Lasten gelegt
werden.

7.4 Lagerung

Fur Lagergerate ist ein sauberer, trockener und kihler Ort vorzusehen. Dartiber hinaus sollten sie vor Erschitterun-
gen geschtzt sein. Schitzen Sie das medienberihrte Dichtungsfenster in jedem Fall vor jeglichem Kontakt.

Der Kontakt des Transmitters mit Metallen, insbesondere Schwarzstahl, kann zur
Rostbildung des Edelstahls fiihren. Eine Gefahrdung besteht auch bei
Vorhandensein von Flugrost.

7.5 Entsorgung

Um das Gerat gegen Beschadigungen beim Transport zu sichern, ist ein gewisses Maf3 an Verpackungsaufwand
notwendig. Bitte recyceln Sie die Verpackungsmaterialien fachgerecht oder verwenden Sie diese weiter zum Verpa-
cken anderer Gegenstande.

Die Gerate bestehen aus einer Vielzahl verschiedener Materialien, die speziell entsorgt werden sollten. Fihren Sie
ausgediente Gerate daher einem geeigneten Recycling-Betrieb zu, oder schicken Sie diese zwecks Entsorgung an
den Hersteller zurtick.

Das Gerat unterliegt nicht der Richtlinie WEEE 2002/96/EG und den damit zusammen-
hdangenden, gesetzlichen Bestimmungen. Ausgediente Gerate sind daher nicht fiir eine
Entsorgung in den kommunalen Sammelstellen vorgesehen.
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8 Bedien- und Anzeigeelemente im Geratekopf

8.1 Ubersicht und Erklarung

Im Inneren des Gehdusekopfes befinden sich die Bedien- und Anzeigenelemente. Neben einer 4-stelligen
7-Segment Anzeige sowie zwei LEDs sind hier drei Drucktaster vorzufinden.

Zustandsanzeiger
fur Schaltpunkte

4-stellige 7-Segment Anzeige

Taste @ Taste @

Taste ®

4-stellige 7-Segment-Anzeige

Die 4-stellige 7-Segment Anzeige zeigt den aktuellen Messwert an und dient zugleich zur Parametrierung des
Geréates.

Zustandsanzeiger fiir Schaltpunkte

Das Gerat besitzt zwei Schaltpunkte, deren Betriebszustand von jeweils einer LED kenntlich gemacht wird. Ist ein
Schaltpunkt eingeschaltet, so ist am entsprechenden Anschluss des M12-Geratesteckers die Versorgungsspannung
messbar (PNP-Verhalten). Gleichzeitig ist die entsprechende LED eingeschaltet. Ist der Schaltpunkt aus, so leuchtet
auch die LED nicht und es ist keine Spannung am Ausgang des entsprechenden Schaltpunktes messbar.

Tasten

Uber die drei Tasten @ @ und ® wird das Geréat auf die gewiinschten Einstellungen parametriert. Die Taste @
dient im Allgemeinen zum Inkrementieren von Werten sowie der Navigation im Parameterment in positiver Rich-
tung. Die Taste @ dient zum Dekrementieren sowie der Navigation in negativer Richtung. Die Taste ® wird haupt-

séchlich zum Bestatigen verwendet. Die genaue Funktion der Tasten fur den jeweiligen Betriebszustand entnehmen
Sie bitte dem Abschnitt Uber die Bedienung des Transmitters.
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8.2 Anzeige wahrend des Messbetriebs

Das Verhalten und der Inhalt der 4-stelligen 7-Segment Anzeige gibt wahrend des Messbetriebs Aufschluss dariiber,
in welchem Betriebsbereich sich der Prozess und damit auch das Geréat befindet.

Innerhalb des Messbereichs

Darstellungsabfolge

Beschreibung

Anzeige von
abwechselnd
Messwert und
Einheit

Bedeutung

Der anliegende Messwert befindet sich innerhalb der
fiir den Transmitter eingestellten Betriebsgrenzen.
Der Ausgangsstrom ist proportional zum Messwert.
Der Transmitter befindet sich im optimalen
Arbeitsbereich.

AuBerhalb des Messbereichs

Darstellungsabfolge

Beschreibung

Anzeige von
abwechselnd
Messwert und
Einheit;
Messwert blinkt
zweimal schnell

Bedeutung

Der anliegende Messwert befindet sich auBerhalb

der fiir den Transmitter eingestellten Betriebsgrenzen.
Der Transmitter hat seinen optimalen Arbeitsbereich
verlassen. Der Ausgangsstrom folgt bis zur
Strombegrenzung weiterhin dem Messsignal.

Der Transmitter erlaubt eine Unterschreitung des eingestellten Messbereiches von
ca. 1,25% (3,8mA) und eine Uberschreitung von 3,125% (20,5mA). Das Ausgangssignal
folgt dem aktuellen Triibungswert. AuBerhalb der Grenzen geht der Transmitter in die
Strombegrenzung.
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9 Betriebsmodus im Auslieferungszustand

Im Auslieferungszustand befindet sich das Gerat im NTU*-Modus. Der Transmitter ist ab Werk auf einen Messbereich
von 0 bis 4000 NTU* kalibriert. Dieser Messbereich wird linear auf den Schleifenstrom von 4...20mA abgebildet.

Ein NTU*-Wert von 4000 entspricht in etwa einem Fettgehalt von 0,3%. Fir héhere Fettgehalte muss in den Stitz-
punktmodus gewechselt werden. Die Vorgehensweise hierfir ist im Kapitel Uber die Bedienung erlautert.

Beide Schaltpunkte des Geréates sind nach Auslieferung deaktiviert.

* Die Justage erfolgt durch den NTU-Standard (Formazinlésung). Das Messverfahren des TURBIMESS NG ist dem
NTU-Messverfahren angendahert.
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10 Bedienung

10.1 Wechsel des Betriebsmodus

Der Wechsel des Betriebsmodus erfolgt sowohl im NTU*-, als auch im Stitzpunkt-Modus im ersten Parameter des
Grundmeniis. Zum Andern des Betriebsmodus gehen Sie wie folgt vor:

( 2 [ g L
[ I N B )
oder
Anzeige Messwert Taste ® Einstellung Taste ® Aktuelle Einstellung | Taste @ oder @
(hier 1234 NTU?*) driicken Betriebsmodus driicken wird angezeigt driicken zum
(hier NTU*-Modus) Wechseln
[ B P [
P N N f
— — - —> —> > o &
i ® Betriebsmodus ® Rickkehr ins Tasten A
Gewiinschte Taste . Taste B gleichzeitig driicken:
Einstellung (hier driicken wurde eingestellt driicken Grundmenu Verlassen des
Stitzpunkt-Modus) Meniis

L
[

Ll
LL'

-»
Anzeige Messwert
(hier 12,34mA)

Innerhalb des Parameters kann ohne Speichern durch gleichzeitigen Druck auf @ und @ ( % )

zurlickgesprungen werden.
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10.2 NTU*-Modus

Im NTU*-Modus bildet der Transmitter einen Tribungswert im Bereich von 0 bis 4000 NTU* linear auf den
Schleifenstrom von 4...20 mA ab.

Innerhalb dieses Messbereiches kdnnen zwei Schaltpunkte frei und unabhangig voneinander konfiguriert werden.
Die Eingabe eines Schaltpunktes erfolgt entweder als NTU*-Wert oder als Ausgangsstrom. Weiterhin besteht die
Mdglichkeit, den aktuell anliegenden Wert als Schaltpunkt zu Gbernehmen.

Im NTU*-Modus ist die Struktur des Grundmenus wie folgt:

[ gy g | C o b ) O
I Y B I o Y Y U bl
- _ - _ - _ - _ - _
Einstellung . Werksein- Gerate-
Betriebsmodus Anzeigewert Schaltpunkt 1 Schaltpunkt 2 stellungen informationen

* Die Justage erfolgt durch den NTU-Standard (Formazinlésung). Das Messverfahren des TURBIMESS NG ist dem
NTU-Messverfahren angenéhert.
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10.2.1 Anzeigewert &ndern

Im NTU*-Modus kann zwischen der Anzeige des gemessenen NTU*-Wertes oder des aktuellen Schleifenstromes
gewahlt werden. Zum Andern des Anzeigewertes gehen Sie wie folgt vor:

[ [ [y =\ O
I R | By I U
oder
— — — - —
An;eige Messwert Taste ® Erster Paramet?r Taste @ ode_r @ Anzeigewert Taste ®
(hier 1234 NTU*) driicken des Grundmenus dricken bis

- drucken
di5F erscheint

L - B I
[N @ @ CLm @ oomC @
oder

— —> — —> — —>
Gewiinschte
Aktuelle Einstellung | 125t @ oder @ Einstellung Taste ® Anzeigewert Taste ®
(hier NTU¥) driicken zum Wech- (hier Strom) driicken wurde eingestellt drucken
seln

) (1

L .1
. . Tasten *.T .

Ruckkehr ins " Anzeige Messwert

gleichzeitig driicken:
Verlassen des
Menus

Grundmeni (hier 12,34mA)

Innerhalb des Parameters kann ohne Speichern durch gleichzeitigen Druck auf @ und @ ( % )

zurlickgesprungen werden.
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10.2.2 Schaltpunkt manuell auf NTU*-Wert einstellen

Zur manuellen Einstellung eines Stitzpunktes mittels Vorgabe des NTU*Wertes gehen Sie wie folgt vor
(hier exemplarisch anhand Schaltpunkt 1 gezeigt — identisch fur Schaltpunkt 2):

A-TI-TMS-D-18-Seite
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(12 [ gy O
(I | R I B |
oder
An;eige Messwert Taste ® Erster Paramet?r Taste @ odgr @ Schaltpunkt 1 Taste ®
(hier 1234 NTU?*) driicken des Grundmenus driicken bis driicken
5F [ erscheint
C - 1 _ [
i it b=
oder oder
—> — — — — —
Aktuelle Einstellung | Taste @ oder @ Schaltpunkt an Taste ® Wahl Flanker]- Taste @ oder @
wird angezeigt driicken zum driicken elnzizllry (e driicken zum
(hier ausgeschaltet) Wechseln izl i Wechseln
b)) - _ L
(-0t L bl
oder
— —> —> —> —> —>
Gewiinschte Flan- Taste ® Wahl Triggerwert Taste @ oder @ Gewiinschter Taste ®
keneinstellung (hier driicken (hier Strom) driicken zum Triggerwert driicken
steigende Flanke) Wechseln (hier NTU?*)
[ I [y . I ninly|
N L) N
oder oder
—> — — — — —
Wahl Werteingabe | Taste @ oder @ Ge\{vUnschte. Tas.,.te ® Aktueller Taste @ oder @
(hier automatisch) driicken zum Werteingabe (hier driicken .Trlggerwert . driicken zum
Wechseln manuell) (hier 3000 NTU¥*) Andern

Hengesbach GmbH & Co. KG - Schimmelbuschstr. 17 - 40699 Erkrath - Tel. +49 (0) 21 04/30 32-0 - Fax +49 (0) 21 04/30 32-0 - www.hengesbach.com



TURBIMESS NG — Trubungsmesser Neue Generation
Bedienungsanleitung

Hengesbaéh

Prozessmesstechnik

1111 | _ g
Y I @ e @ |

Gewinschter Taste ® Triggerwert Taste ® Rickkehr ins
Triggerwert driicken wurde eingestell driicken Grundment

(hier 2000 NTU*)

— (-_T-\_) -
Tasten %iL

gleichzeitig driicken: An'ze|ge MeSSWirt
Verlassen des (hier 1234 NTU*%)

Menus

Innerhalb des Parameters kann ohne Speichern durch gleichzeitigen Druck auf @ und @ ( % )

zurlickgesprungen werden.

Der maximal einstellbare NTU*-Wert liegt bei 4000.
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10.2.3 Schaltpunkt manuell auf Schleifenstrom einstellen

Zur manuellen Einstellung eines Stutzpunktes mittels Vorgabe eines Schleifenstromes gehen Sie wie folgt vor (hier
exemplarisch anhand Schaltpunkt 1 gezeigt — identisch fur Schaltpunkt 2):
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[y [ C oo
(I | R I L
oder
-» -+ -» -+ -+
An;eige Messwert Taste ® Erster Paramet?r Taste @ odgr @ Schaltpunkt 1 Taste ®
(hier 1234 NTU?*) driicken des Grundmenus driicken bis driicken
5F [ erscheint
Yy 1 _ (-1 I
i i Py - L
oder oder
— — — — — —
Aktuelle Einstellung | Taste @ oder @ Schaltpunkt an Taste ® Wahl Flankep- Taste @ oder @
wird angezeigt driicken zum driicken einstellung (hier driicken zum
(hier ausgeschaltet)|  wechseln fallende Flanke Wechseln
bl l) L — =
Ll Ny L
oder
—p — — — — —
Gewiinschte Flan- Taste ® Wahl Triggerwert Taste @ oder @ Gewiinschter Taste ®
keneinstellung (hier driicken (hier NTU%) driicken zum Triggerwert driicken
steigende Flanke) Wechseln (hier Strom)
[ R I [ ]y . (1
P ) ([ N
oder oder
—> — — — — —
Wahl Werteingabe | Taste @ oder @ Ge\'NUnschte' Tas"te ® Aktueller Taste @ oder @
(hier automatisch) driicken zum Werteingabe (hier driicken TrlggenNert driicken zum
Wechseln manuell) (hier 12,00 mA) Andern
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(- B [ gy
[ U 1
— — — — —
Togemere | @ | | Teee® | Rt
B " rundmeni
(hier 16,00 mA) dricken druicken
[
I |

Tasten T

. L . | Anzeige Messwert
gleichzeitig driicken: . .
Verlassen des Gt 128t N

Ments

Innerhalb des Parameters kann ohne Speichern durch gleichzeitigen Druck auf @ und @ ( % )

zurlickgesprungen werden.
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10.2.4 Schaltpunkt automatisch auf aktuellen
NTU*-Wert einstellen

Zur automatischen Einstellung eines Stiitzpunktes mittels Ubernahme des aktuellen NTU*-Wertes gehen Sie wie
folgt vor (hier exemplarisch anhand Schaltpunkt 1 gezeigt — identisch fur Schaltpunkt 2):

(0 [ g gy
i I R |
oder
An;eige Messwert Taste ® Erster Paramet:er Taste @ odgr @ Schaltpunkt 1 Taste @
(hier 1234 NTU*) driicken des Grundmenis driicken bis driicken
5F I erscheint
|y 1 _ tr-r
i i Y |
oder oder
—— - — — — >
Aktuelle Einstellung Wahl Flanken-
wird angezeigt | Taste @ oder @ Schaltpunkt an Tas"te ® einstellung (hier Taste @ oder @
(hier ausgeschaltet) driicken zum dricken i Flare driicken zum
Wechseln Wechseln
)Tl - I N
- L P L
oder
—> — — — — —
Gewiinschte Flan- Taste ® Wahl Triggerwert Taste @ oder @ Gewiinschter Taste ®
keneinstellung (hier driicken (hier Strom) driicken zum Triggerwert driicken
steigende Flanke) Wechseln (hier NTU*)
) [y e
oder
—p — — — — —
" Triggerwert
W Gte\./vunsl:)chtil Taste @ oder @ Wahl Werteingabe Taste ® wurde tibernommen Taste ®
€r elnga ﬁ ( ler drucken zum (hier automatiSCh) drUCken drucken
manuell) Wechseln
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Coo ( 1
N | [ |
. . Tasten =L .
Ruckkehr ins . L= . | Anzeige Messwert
B gleichzeitig driicken: .
Grundmenti (hier 1234 NTU?*)
Verlassen des
Menus

Innerhalb des Parameters kann ohne Speichern durch gleichzeitigen Druck auf @ und @ ( % )

zurlickgesprungen werden.

Erscheint anstelle von donE die Fehlermeldung FAIL, so ist es dem Transmitter nicht
moglich, den anliegenden Wert zu tbernehmen. Der anliegende Messwert liegt auf3erhalb
der werksseitig justierten Gerategrenzen.
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10.2.5 Schaltpunkt automatisch auf aktuellen
Schleifenstrom einstellen

Zur automatischen Einstellung eines Stiitzpunktes mittels Ubernahme des aktuellen Schleifenstromes gehen Sie wie
folgt vor (hier exemplarisch anhand Schaltpunkt 1 gezeigt — identisch fur Schaltpunkt 2):

(1 [y gy
(o _ I I |
oder
An;eige Messwert Taste ® Erster Paramet_t_ar Taste @ odgr @ Schaltpunkt 1 Taste ®
(hier 1234 NTU?*) driicken des Grundmenus driicken bis driicken
5F 1 erscheint
g 1 _ (-1
L i U Y |
oder oder
—> —> —> —> —> —>
Aktuelle Einstellung Wahl Flanken-
wird angezeigt | Taste @ oder @ Schaltpunkt an Tas"te ® einstellung (hier Taste @ oder @
(hier ausgeschaltet) driicken zum dricken el B driicken zum
Wechseln Wechseln
b ) I - -
L=t P [
oder
—> —> —> —> —> —>
Gewiinschte Flan- Taste ® Wahl Triggerwert @ @ Gewiinschter Taste ®
. . : = Taste oder ;
keneinstellung (hier driicken (hier NTU*) driicken zum Triggerwert driicken
steigende Flanke) Wechseln (hier Strom)
L1 PO Ll N
oder
— — — — —> —>
. Triggerwert
W Gte\./vunsk,)chti. Taste @ oder @ Wahl Werteingabe Taste ® wurde lbernommen Taste ®
erteingal ﬁ( ier driicken zum (hier automatisch) driicken driicken
manuell) Wechseln
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Coo ( 1
N | [ |
—> e & T
. . Tasten =L .
Ruckkehr ins . L= . | Anzeige Messwert
B gleichzeitig driicken: .
Grundmenti (hier 1234 NTU?*)
Verlassen des
Menus

Innerhalb des Parameters kann ohne Speichern durch gleichzeitigen Druck auf @ und @ ( % )

zurlickgesprungen werden.

Erscheint anstelle von donE die Fehlermeldung FAIL, so ist es dem Transmitter nicht
moglich, den anliegenden Wert zu tbernehmen. Der anliegende Messwert liegt auf3erhalb
der werksseitig justierten Gerategrenzen.

A-TI-TMS-D-18-Seite 27
Hengesbach GmbH & Co. KG - Schimmelbuschstr. 17 - 40699 Erkrath - Tel. +49 (0) 21 04/30 32-0 - Fax +49 (0) 21 04/30 32-0 - www.hengesbach.com



TURBIMESS NG — Tribungsmesser Neue Generation
Bedienungsanleitung

Hengesbaéh

Prozessmesstechnik

10.3 Stutzpunkt-Modus

Im Stutzpunkt-Modus kénnen dem Gerat frei wahlbare Stitzpunkte zugewiesen werden. Anfangs- und Endpunkt bil-
den den Schleifenstrom von 4...20 mA ab. Dazwischen liegende Stiitzpunkte unterteilen diesen Bereich in kleinere,
linear miteinander verbundene Zwischenbereiche.

Stutzpunkte kénnen angesehen, ersetzt, hinzugefigt, gedndert oder geléscht werden. Die Anzahl der Punkte liegt
zwischen minimal zwei und maximal neun, wobei werksseitig beim Wechsel vom NTU*-Modus in den Stitzpunkt-
Modus die Justagepunkte fur 0, 1000 und 4000 NTU* die Stitzpunkte bilden. Mit dem Hinzufligen eigener Punkte
konnen diese ersetzt werden. Die Eingabe eines Punktes erfolgt durch Ubernahme des aktuell gemessenen Tri-
bungswertes, dem dann ein Schleifenstrom zugewiesen wird.

Der Schleifenstrom eines Stiitzpunktes kann auch im Nachhinein noch geandert werden.

Innerhalb des Messbereiches kdnnen zwei Schaltpunkte frei und unabhangig voneinander konfiguriert werden. Die
Eingabe eines Schaltpunktes erfolgt entweder als Schleifenstrom oder es kann der aktuell anliegende Wert als
Schaltpunkt tbernommen werden.

Im Stitzpunkt-Modus ist die Struktur des Grundmenus ist wie folgt:

I TR g o [y Ny C oo gy [ P e B Y Y
R Y I I | I Y L N I |
- > - > - > - > < >
Einstellung . . Werks- Gerate-
Betriebsmodus Stutzpunktment Schaltpunkt 1 Schaltpunkt 2 einstellungen informationen

A-TI-TMS-D-18-Seite 28
Hengesbach GmbH & Co. KG - Schimmelbuschstr. 17 - 40699 Erkrath - Tel. +49 (0) 21 04/30 32-0 - Fax +49 (0) 21 04/30 32-0 - www.hengesbach.com



TURBIMESS NG — Trubungsmesser Neue Generation
Bedienungsanleitung

Hengesbaéh

Prozessmesstechnik

10.3.1 Gesetzte Stutzpunkte und ihre Schleifenstrome ansehen

Zum Ansehen der gesetzten Stiitzpunkte gehen Sie wie folgt vor:

[ VI [ o C
. I B Fore
oder
Schleifenstrom Taste Erster Paramet_t_ar Taste oder Taste
(hier 12,34 mA) driicken des Grundmenis driicken bis Stutzpunkte driicken
FPrtS erscheint
\ 1/ \ 1/
[ Iy - L it
JCLC @ SO L
[ 1\ [ 1\ oder
Parameter zum ® im Wechsel: Anzeige Stiitzpunkt
Taste : g pun
Anfehen der driicken mit zugewiesenem Schleifenstrom Tastgrge?]d%rr@
Stutzpunkte (hier Punkt 1 und 4,00mA) )
nachsten Punkt
\ 1/ \ I/
o gy I o o o T CCC [ I
L I I ) )y U B |
[ 1\ 1\
im Wechsel: Anzeige Stit kt ® Ruckkehr ins Tasten sl
.. Im Wechsel: Anzeige Stiitzpun Taste o . _ |gleichzeitig driicken: "
mit zhggemeskenem Schleifenstrom driicken tutzpunktmenu Riickkehr ins Stutzpunkte
(hier Punkt 2 und 20,00mA) Grundmenii
(1
[
> ('.-"\:) — Innerhalb des Parameters kann ohne Speichern durch
Tasten Tl Anzeige gleichzeitigen Druck auf @ und© ( % ) zuriick-
gleichzeitig driicken: .
Schleifenstrom =
Verlassen des gesprungen werden.
Meniis

A-TI-TMS-D-18-Seite 29

Hengesbach GmbH & Co. KG - Schimmelbuschstr. 17 - 40699 Erkrath - Tel. +49 (0) 21 04/30 32-0 - Fax +49 (0) 21 04/30 32-0 - www.hengesbach.com




TURBIMESS NG — Tribungsmesser Neue Generation
Bedienungsanleitung

Hengesbaéh

Prozessmesstechnik

10.3.2 Stiutzpunkt ersetzen

Bestehende Stitzpunkte kénnen durch neue Messwerte ersetzt werden. Der ersetzende Stitzpunkt ist stets der
aktuell vom Transmitter gemessene Wert — fiihren Sie also vor Durchfiihrung das gewiinschte Medium zu. Liegt der
aktuell gemessene Wert zwischen zwei Stitzpunkten, so kénnen Sie einen der beiden als zu ersetzenden auswéah-
len. Gehen Sie hierfur wie folgt vor:

[P YN [ [y Iy
.1 R Fore
oder
Schleifenstrom Taste Erster Paramet?r Taste oder Taste
(hier 12,34 mA) driicken des Grundmenus driicken bis Stiitzpunkte driicken
FPrkS erscheint
\ 1/ \ 1/
CC- g gy T [ B el o T
)y U L I )
oder [ 1\ [ 1\
i — — — —

Parameter zum Taste @ oder @ Parameter zum Taste ® ... Im Wechsel: Anzeige Stitzpunkt
Ansehen der driicken bis Ersetzen eines driicken mit zugewiesenem Schleifenstrom
Stltzpunkte ~PL erscheint Stltzpunktes (hier Punkt 2 und 6,00 mA)

\ 1/ \ 1/
oy I T W T B [
@ @ [ JBCJ Pt I T N | Y
oder [ 1\ [ 1\
. - . . . . = ® = Stutzpunkt = ®
Taste @ oder @ ... im Wechsel: Anzelg;Stfutzpunkt Taste wurde ersetzt Taste
. R mit zugewiesenem Schleifenstrom driicken . . driick
h Kk riicken
"drucken fur (hier Punkt 3 und 8,00 mA) (hier Stltzpunkt 3)
néachsten Punkt
— ) [y Ty [
b \ U \ ([ |
— i (._1.\_) - - T, =
Riickkehr i Tasten %iT Tasten %iT Anzei

S "uc ekr ins . |gleichzeitig drucken: - gleichzeitig driicken: Schi n_fzelge

tltzpunktmenu Riickkehr ins Stutzpunkte Verlassen des chleifenstrom
Grundmenu Menus

Innerhalb des Parameters kann ohne Speichern durch gleichzeitigen Druck auf @ und @ ( % )

zurlickgesprungen werden.
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10.3.3 Stutzpunkt hinzufigen

Neue Stitzpunkte kbénnen zu den bereits bestehenden Stutzpunkten hinzugefiigt werden. Maximal sind neun Stitz-
punkte erlaubt. Der neu zu setzende Stitzpunkt ist stets der aktuell vom Transmitter gemessene Wert — fihren Sie
also vor Durchfuhrung das gewiinschte Medium zu. Abhéngig vom Messwert und den bereits im Transmitter hinter-
legten Stitzpunkten kénnen Sie dem neuen Stitzpunkt einen Schleifenstrom zuweisen, welcher durch die umliegen-
den Stitzpunkte begrenzt ist. Gehen Sie hierfir wie folgt vor:

(hier 12,34 mA)“

(1 0
[ I |
. - —
Anzeige ®
Schleifenstrom Taste
driicken

[y )

1|

$.®

—>

Parameter zum
Ansehen der
Stitzpunkte

- —
Taste @ oder @

driicken bis
Add erscheint

Parameter zum
Hinzufligen eines
Stltzpunktes

Taste ®

driicken

Vorschlag zur
Schleifenstromzu-
weisung flr neuen
Stitzpunkt
(hier 12,00 mA)

Iy I I
| I I I |
oder
= e o - . o
Erster Parameter | Taste @ oder @ Taste ®
des Grundmeniis driicken bis Stutzpunkte driicken
FrtS erscheint
[ (1 71
PO (e
oder
> —» > —>

Taste @ oder @

driicken zum andern

Gewunschte
Schleifenstromzu-
weisung flr neuen

Stitzpunkt
(hier 13,00 mA)

Taste ®

driicken

Stitzpunkte

Stltzpunkt
wurde hinzugefugt

|
__l

&

S

Taste ®

driicken

S

Ruckkehr ins
Stitzpunktment

@

-
N
—.l
Ll_l
l
Ve

>
Tasten %iT

gleichzeitig driicken:
Verlassen des

Menis

Anzeige
Schleifenstrom
(hier 12,34 mA)

> e B
Tasten %iT

gleichzeitig dricken:
Rickkehr ins

Grundmenii

gesprungen werden.

Innerhalb des Parameters kann ohne Speichern durch

gleichzeitigen Druck auf @ und @ ( % ) zuriick-

)
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10.3.4 Stutzpunkt &ndern

Stromzuweisungen fur bestehende Stiutzpunkte kénnen geéndert werden. Bitte beachten Sie, dass die Endpunkte
fur 4,00 mA und 20,00 mA nicht geéndert werden kdnnen und folglich mindestens drei Punkte vorhanden sein mus-
sen, damit eine Anderung durchgefiihrt werden kann. Gehen Sie zum Andern bestehender Stromzuweisungen wie
folgt vor:

[ e} [ o C
[ I | I U B
oder
nzeige
Schleifenstrom Taste ® Erster Paramet?r Taste @ oder @ Taste ®
(hier 12,34 mA) driicken des Grundmenis driicken bis Stutzpunkte driicken
FPrES erscheint
\ 1/ \ 1/
CCC I o gy F I o W T
Yy [ | Ve ([ I )
oder [ 1\ [ 1\
i e - e .

Parameter zum | Taste @ oder @ Parameter zum Taste ® ... im Wechsel: Anzeige @nderbarer
Ansehen der driicken bis Andern eines driicken Stltzpunkt mit zugewiesenem Schleifen-
Stitzpunkte TRY erscheint Stitzpunktes strom (hier Punkt 2 und 12,00 mA)

\ 1/ \ 1/
P I i it i it
@ @ L 9 ) o )
oder / 1\ / 1\ oder
— —> —> —> e
Anzei t

Taste @ oder @ -+ Im Wechsel: Anzeige Stutzpunkt mit Taste ® Stnrz(rergiviei:jne Taste @ oder @

dricken far zugewiesenem Schieifenstrom drlicken (hier 15,00 mA)g dricken

B} (hier Punkt 3 und 15,00 mA) ' .

nachsten Punkt zum Andern
i it B [ O
[ L L )

. ) Stromzuweisung y . Tasten %iT
Agzelge geanderte Taste ® U (e Taste ® S'?”‘:kke:r NS | gleichzeitig driicken:
D e driicken (hier fur Stiitzpunkt 3) driicken tizpunkimend Riickkehr ins

Grundmenu

[y Iy [ e}

B N [ I |

—> — @_\D —_— Innerhalb des Parameters kann ohne Speichern durch
M B H
Tasten %L AT gleichzeitigen Druck auf ®una O ( % ) zuriick-
Stilt Kt gleichzeitig driicken:|  Schleifenstrom \my
uizpunikte Verlassen des (hier 12,34 mA) gesprungen werden.
Menus
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10.3.5 Stiutzpunkt [6schen

Bestehende Stitzpunkte kénnen geléscht werden, sofern insgesamt mindestens zwei Stitzpunkte brig bleiben.
Stitzpunkte, welche sich zwischen 4,00 mA und 20,00 mA befinden, werden entfernt. Sind mehr als zwei Punkte
vorhanden und es wird einer der auf3eren Grenzen von 4,00 mA oder 20,00 mA geldscht, so riickt automatisch der
nachstgelegene Stutzpunkt auf die soeben geldschte Grenze und ersetzt diese. Zum Ldschen von Stiitzpunkten

gehen Sie wie folgt vor:

(1 21 [y [y Iy g
- R f I U )
oder
Schleifenstrom Taste Erster Paramet?r Taste oder Taste
(hier 12,34 mA)* driicken des Grundmenus driicken bis Stltzpunkte driicken
FPrk5S erscheint
Iy ) [y By L
i Iy N I P i L
oder
— —> —> —> -

Parameter zum Taste @ oder @ Parameter zum Taste ® Anze|ge .anderbarer ;tu;zpunkt
Ansehen der drucken bis Léschen eines driicken il z#gevpvmslx(atnfm §C4 gcl)en:trom
Stlitzpunkte dEL erscheint Stiitzpunktes (hier Punkt 1 und 4,00 mA)

I N e
oder
nzeige Stutzpunkt mit Punkt wurde
Taste @ oder @ zugewiesenem Schleifenstrom Taste ® geldscht (hier fiir Taste ®
dru9ken (hier Punkt 2 und 6,00 mA) driicken Stiitzpunkt 2) driicken
zum Andern
) o C (1
N I \ P \ [ |
. : Tasten =T Tasten *.T Anzeige
Ruckkehr ins . - . . I . .

Siiit Kt . |gleichzeitig driicken: . K gleichzeitig driicken:|  Schleifenstrom

ttzpunktmend Ruickkehr ins Sl Verlassen des | (hier 12,34 mA)
Grundmeni Menis

zurtickgesprungen

werden.

Innerhalb des Parameters kann ohne Speichern durch gleichzeitigen Druck auf @ und @ ( % )
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10.3.6 Schaltpunkt manuell auf Schleifenstrom einstellen

Zur manuellen Einstellung eines Stitzpunktes mittels Vorgabe eines Schleifenstromes gehen Sie wie folgt vor
(hier exemplarisch anhand Schaltpunkt 1 gezeigt — identisch fur Schaltpunkt 2):

(1 2 [ Cood
.1 R Y I Y
oder
— —> —> - -
Anzeige Messwert Taste ® Erster Parameter | Taste @ oder @ Taste ®
(hier 12,34 mA) driicken des Grundmenis driicken bis Stutzpunkt 1 driicken

5P erscheint

[y - {)r-r i
oder oder

> — — — — —>
; Wahl Flanken-
AI.<tueIIe Em;tellu.ng Taste @ oder @ Schaltpunkt an Taste ® einstellung (hier | ToSte @ oder @
wird angezeigt (hier driicken zum driicken 9 driicken
ausgeschaltet) Wechseln fallende Flanke) Jum Wechseln
) -l | I | 1y
-t P e
oder
™ N ™ nig _-»GewUnschte -
Gewtinschte Flan- Taste ® nghl Wertelngal.:]e Taste @ oder © Werteingabe Taste ®
keneinstellung (hier driicken (hier automatisch) driicken L driicken

steigende Flanke) zum Wechseln

S I
® | danf| ®

®_.®

oder
- Aktueller - _-»Gew[]nschter - ® _: erwert wurde_-» ®
Triggerwert Taste @ oder @ Triggerwert Taste gzin T Taste
(hier 12,00 mA) driicken (hier 16,00 mA) driicken 9 driicken
zum Andern
g | (YN
I \ .
—— — T, Innerhalb des Parameters kann ohne Speichern durch
) , Tasten Y. , L O
Ruckkehrins | i eitig driicken: | ANZ€ige Messwert | gjeichzeitigen Druck auf \I und \Z ( % ) zuriick-
Grundmenu Verlassen des (hier 12,34 mA) W
) gesprungen werden.
Meniis
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10.3.7 Schaltpunkt automatisch auf Schleifenstrom einstellen

Zur automatischen Einstellung eines Stiitzpunktes mittels Ubernahme des aktuellen Schleifenstromes gehen Sie wie
folgt vor (hier exemplarisch anhand Schaltpunkt 1 gezeigt — identisch fur Schaltpunkt 2):

-—

I
-'

L

-L

- e

Anzeige Messwert
(hier 12,34 mA)

|y
)
D —

Aktuelle Einstellung
wird angezeigt (hier
ausgeschaltet)

®.®

oder

> —
Taste @ oder @

driicken zum
Wechseln

=
-
Ll
-
-

®

-+
Gewiinschte Flan-

keneinstellung (hier
steigende Flanke)

>

Taste ®

driicken

®

Triggerwert wurde
Ubernommen

—

Taste ®

driicken

(hier manuell)

M)

-l
|
_l

—— e

—>

Rickkehr ins
Grundmeni

>

driicken
zum Wechseln

(hier automatisch)

&

( L
( [

1
L

L

+
Tasten %iT
gleichzeitig druicken:
Verlassen des
Menus

—>

Anzeige Messwert
(hier 12,34 mA)

[y "~
® [eore |90 1| @
oder
Taste® Erster Parameter Taste@oder@ Taste®
driicken des Grundmenis driicken bis Stiitzpunkt 1 driicken
5P erscheint

1 _ (). i
N Fe)r - L
oder
> g —p —p
Wahl Flanken-
Schaltpunkt an Tas“te ® einasltelluig (fw?er Taste @ oder @
drticken fallende Flanke) driicken
zum Wechseln
[y - I I
L) PO Ll
oder
> - T cewtnscie |7
: ewiinschte
Wahl Werteingabe Taste@oder@ Werteingabe Taste®

driicken

Innerhalb des Parameters kann ohne Speichern durch gleichzeitigen Druck auf @ und @ ( % )

zurtickgesprungen

werden.

Erscheint anstelle von donE die Fehlermeldung FH/L, so ist es dem Transmitter nicht
moglich, den anliegenden Wert zu Gibernehmen. Der anliegende Messwert liegt auf3erhalb
der werksseitig justierten Gerategrenzen.
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10.4 Stutzpunkt-Modus / NTU*-Modus:
Schaltpunkt ausschalten

Zum Ausschalten eines Stitzpunktes gehen Sie wie folgt vor (hier exemplarisch anhand Schaltpunkt 1 gezeigt —

—

—>

identisch fiir Schaltpunkt 2):
[ e [ g |
. [ I
oder
Anzeige Messwert Taste ® Erster Parameter | Taste @ oder @ Stiitzpunkt 1
(hier 12,34 mA) driicken des Grundmenus druicken bis
5P erscheint
1 Y I _
N L) e
oder
- o - - o
Aktuelle Einstellung | 1,0 @ oder @ Schaltpunkt aus Taste ® Schaltpunkt
wird angezeigt (hier driicken driicken ausgeschaltet
eingeschaltet) zum Wechseln
g (1
Ll | [ |
b - Tasten (-E:') -
Riickkehr ins . e | Anzeige Messwert
. gleichzeitig druicken: )
Grundmeni (hier 12,34 mA)

Verlassen des
Menis

Innerhalb des Parameters kann ohne Speichern durch gleichzeitigen Druck auf @ und @ ( % )

zurtickgesprungen
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10.5 Wiederherstellen der Werkseinstellungen (Werksreset)

Das Gerat besitzt die Moglichkeit, alle vorgenommenen Anderungen zuriickzusetzen und den Transmitter damit in
den Auslieferungszustand zu bringen. Bitte beachten Sie, dass das Wiederherstellen der Werkseinstellungen nicht
rickgangig gemacht werden kann. Um einen Werksreset durchzufiihren gehen Sie wie folgt vor:

>

-

(1 [y b
- .1 R I L
oder
Anzeige Messwert Taste® Erster Parameter | 1aste \=Joder T
(hier 12,34 mA) driicken des Grundmeniis driicken bis
Lindo erscheint
(1 [ [ P [
(PN -~ L. Y
Es erscheint ein Countdown von 10s Countdown Werkseinstellungen
zahlt bis Null wiederhergestellt
L .1
— — P =
Tasten %iL Anzeige M
Werksreset gleichzeitig dricken: n;elgfz 3355\’?”
Rickkehr ins (27 S8 00-
Grundmenu

®

Taste ®

driicken

®

Taste ®

driicken

Der Countdown kann jederzeit ohne Durchflihrung des Werksresets mittels beliebiger Tas-

te abgebrochen werden und es erfolgt der Riicksprung ins Grundmenti.
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10.6 Informationsparameter

Die Informationsparameter sind im Grundmenii unter dem Parameter /mFo zusammengefasst. Sie werden

mittels Tastendruck auf® gedffnet. Ein Rucksprungins Grundmenu erfolgt mittels der Tastenkombination
Zwischen den Parametern kann mit den Tasten C?i-)

jeweiligen Parameter.

@und@.

oder @ navigiert werden. Ein Tastendruck auf ® offnet den

Nachfolgende Liste zeigt eine Ubersicht (iber die vorhandenen Parameter und ihre Funktion.

Parameter

Beschreibung

Funktion

o
N

Softwareversion

Zeigt die Softwareversion des Gerats an. Es ist keine Einstellung
maoglich. Verlassen durch beliebigen Tastendruck.

NTU*-Justagepunkte

Zeigt die werksseitigen Justagepunkte fir den NTU*-Modus an.

I Dem entsprechenden NTU*-Wert folgt seine Sensorspannung in mV.
b L Es ist keine Einstellung mdglich. Verlassen durch beliebigen Tasten-
druck.

— - | Stutzpunkte Zeigt die Sensorspannungen der justierten Punkte fur den Stiitz-

,'—' = ,'— ,—’ punkt-Modus an. Die Spannungen werden in mV ausgegeben. Es ist

- keine Einstellung moglich. Verlassen durch beliebigen Tastendruck.

) Geréatelaufzeit Zeigt die Geratelaufzeit in Stunden an. Es ist keine Einstellung mog-

RN lich. Verlassen durch beliebigen Tastendruck.

C L-'.‘- Sensortemperatur Zeigt die Temperatur des Sensors in °C an. Es ist keine Einstellung
L ) moglich. Verlassen durch beliebigen Tastendruck.

Hellmessung Zeigt die Sensorspannung bei eingeschalteter Sendediode an. Die

Ausgabe erfolgt in mV. Die Differenz aus Hell- und Dunkelmessung
ergibt das vom Transmitter verwendete Sensorsignal. Es ist keine
Einstellung mdglich. Verlassen durch beliebigen Tastendruck.

Dunkelmessung

Zeigt die Sensorspannung bei ausgeschalteter Sendediode an. Die

[ Ausgabe erfolgt in mV. Die Differenz aus Hell- und Dunkelmessung
[ ergibt das vom Transmitter verwendete Sensorsignal. Es ist keine
Einstellung moglich. Verlassen durch beliebigen Tastendruck.

Sensorspannungsstrom- | Die aktuelle Sensorspannung wird als Schleifenstrom ausgegeben.

ausgabe 10,000mA bis 20,000mA entsprechen einer Sensorspannung von

0,000V bis 1,000V. Ein Ausgangsstrom von 10,850mA entspricht

- einer Sensorspannung von 85,0mV. Es ist keine Einstellung mog-

,'_ ,'_ L’ ,'_ lich. Verlassen durch beliebigen Tastendruck.

Wahrend der Ausgabe spiegelt der Schleifenstrom nicht die aktuelle
Justage wider, die auswertende Steuerung kann den Strom ggf.
falsch interpretieren. Beim Verlassen des Parameters arbeitet der
Transmitter wieder wie gehabt.

* Die Justage erfolgt durch den NTU-Standard (Formazinlésung). Das Messverfahren des TURBIMESS NG ist dem
NTU-Messverfahren angenéahert.
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Uberpriifung / Behebung

Das Gerét startet nicht

ODER

es fliel3t kein Strom in der Schleife
ODER

die Anzeige bleibt dunkel.

Die Spannungsversorgung ist
verpolt / falsch angeschlossen.

Vergewissern Sie sich, dass die
Spannungsversorgung korrekt
angeschlossen ist

Die Spannungsversorgung ist nicht
eingeschaltet.

Es liegt ein Kabelbruch in der
Zuleitung vor.

Kontrollieren Sie mit einem
Spannungsmessgerat, ob die
Versorgungsspannung durch die
Zuleitung bereitgestellt wird.

Der Stromwert liegt au3erhalb der
Grenzen von 4 bis 20mA

ODER

Messwerte entsprechen nicht den
Prozessbedingungen

Sensor misst einen Trilbungswert,
der aufRerhalb seines eingestellten
Messbereiches liegt.

Bringen Sie den Trilbungsmesser
zurlick in seinen eingestellten Mess-
bereich.

Verschmutzung des medienberihr-
ten Dichtungsfensters

Reinigung des medienberihrten
Dichtungsfensters. Verwenden Sie
keinesfalls abrasive oder andere
Reinigungsmittel, die das Glas
mechanisch schadigen kdnnen.
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12 Technische Daten und Bestellinformation

TECHNISCHE DATEN

Allgemeine Angaben
Geratetyp TURBIMESS NG

Messprinzip Ruckstreuung von ausgesendetem Infrarotlicht
Eingang

Messbereiche Werkseinstellung: Linearisierte Tribung > 50 bis 4000 NTU*

9 Stltzpunkte frei einstellbar
*Justage Uber NTU-Standard, Messverfahren angenéhert

Maximaler Prozessdruck PN16

Ausgangsignal 4...20mA, 2-Leiter

Signalbereich 3,8...20,5mA gem. Namur NE043
Ausfallsignal 22mA

Schaltausgang 2x PNP, je max 50mA

Werkseinstellung: Nicht aktiviert
Messgenauigkeit

Genauigkeit + < 0,2% vom Messbereichs-Endwert
Reproduzierbarkeit + <0,1% vom Messbereichs-Endwert
Thermischer Einfluss +<0,2% / K vom Messbereichs-Endwert
Einstellzeit bei Eingangssprung <3s

Einschaltzeit < 2s (Gerat fuhrt einen Selbsttest durch)

Einsatzbedingungen

Montagelage / Kalibrationslage Optimal in Steigleitung, ansonsten vorzugsweise seitlich (Vermeidung von Produktriickstanden bzw.
Fehlmessungen durch Gasblasen); nicht in Fallleitungen

Mediumtemperatur 0...125°C / kurzzeitig bis 150°C (max. 30 Min.)

Umgebungs-/Lagertemperatur -10...85°C

Schutzart gemal EN60529 IP 67

Elektromagnetische Vertraglichkeit | gemaf DIN EN 61000 und DIN EN 61326-1
Konstruktiver Aufbau
Elektrischer Anschluss Rundsteckverbinder M12x1, 5-polig, Messing vernickelt (Edelstahl auf Anfrage)
Prozessanschluss - Clamp-Verbindung nach DIN 32676, DN50/2"

- Variventflansch Typ F (d50) und Typ N (d68)

- Kegelstutzen mit Nutiberwurfmutter nach DIN 11851, DN50 und DN65

>> | jeferumfang ohne Dichtungen und ggf. Klammer

Werkstoffe - Feldgehause / Deckel: Wkst. 1.4301 (AISI 304)

- Sichtfenster im Deckel: Polycarbonat (PC)

- Gehausedichtung: FPM (Viton®)

- Prozessanschluss / Anschlussadapter: WKkst. 1.4404 (AISI 316L)

- Medienberlhrtes Dichtungsfenster: Saphirglas

- Dichtung am Fenster: Silikonkautschuk, FDA zugelassen
Gewicht ca. 1,5kg

Anzeige und Bedienung
Anzeige 4-stellige 7-Segmentanzeige inkl. Dezimalpunkt, 2x Status-LED fiir Schaltpunkte

Bedienung
Hilfsenergie
Zubehor

Zertifikate EG-Konformitétserklarung
Konformitét nach EG 1935/2004
Abnahmeprifzeugnis 2.2 nach EN 10204 fur produktberihrende Teile

3 Eingabetasten

Empfehlung

Wir empfehlen eine regelmafige Rekalibrierung. Hierzu ist die Ricksendung des Gerétes erforderlich.
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MASSZEICHNUNGEN fiir TURBIMESS NG (Mafe in mm)

260
-
| M12-Stecker
= ' (M12-circular
-+ ‘ y connector)
\4%7/
—+—
(#27)

Prozessanschlussadapter: (weitere Ausfiihrungen auf Anfrage)
adapters for process connection: (other constructions on request)

L ;
| S |
827 697 827
)| Sensor Sensor [EF J | Sensor
2 sensor 0 < >~ /sensor == ‘ sensor
~ | R 2 & |
| i ) ‘
— "/ —— | = /;é M4
#68 $64
#84
VARIVENT-Flansch @68 (V8) Clamp DIN 32676-DN50/ 2" (C5) Kegelstutzen DIN 11851
VARIVENT-flange @68 (V8) conical nozzle DIN 11851

DN50 (M), DN65 (M6)

EINBAULAGE DES TRUBUNGSSENSORS

Nachstehende Ubersicht zeigt sowohl die zu favorisierenden, wie auch die zu vermeidenden Einbaulagen des Transmitters:

®)

Die seitlich am Rohr angebrachte Montage (2) ist zu bevorzugen. In steigenden Rohrleitungen ist die Montage in jeder Position
(4) gleichermaf3en durchfihrbar.

Der Transmitter sollte nach Mdglichkeit nicht stehend auf der Rohrleitung (1) montiert werden, da sich in der Wélbung am
Dichtungsfenster Gasblasen sammeln kdnnten, welche die Riickstreuung des Lichts beeinflussen. Eine Montage unterhalb der
Rohrleitung (3) ist ebenfalls nicht zu empfehlen, da es, je nach Medium, im Laufe der Zeit zu Ablagerungen am Dichtungsfens-
ter kommen kann.

In héherliegenden Rohrleitungsabschnitten (5) sollte der Einbau vermieden werden, sofern nicht sichergestellt werden kann,
dass die Leitung stets komplett gefullt ist. In diesem Fall ist auch hier die seitliche Montage zu bevorzugen.

In fallenden Abschnitten (6) ist eine Montage zu vermeiden, sofern nicht auch hier sichergestellt ist, dass der Volumenstrom die
Rohrleitung zu jeder Zeit komplett ausfillt. Dann kann auch hier eine Montage rund um die Leitung erfolgen.
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ANSCHLUSSSCHEMA

DEVICE

SP2 (PNP)

S0mA max

Analog Cut
...Zgj?n.ﬁ.

4
|
|

DEVIGE
sPS

SUPPLY
+

SP2 (PNP)
S0mA max
SP1 (PNP)
S0mA max

Analog Out
4. .ZEgn.ﬁ.

24V DC

ELEKTRISCHER ANSCHLUSS
4

Anmerkung:

- Anschluss bei vorhandener Erdung am Einsatzort
(z. B. geerdeter Edelstahltank)

- Bei vorhandener geerdeter Schirmung der
Anschlussleitung. Der Schirm muss leitend mit dem
Gehéause des M12-Steckers verbunden sein.

Alternativ: Pin 5 am Versorgungspunkt erden.

Pin 1:
Pin 2:
Pin 3:
Pin 4:

Pin 5:

Versorgung positiv (24...30V DC)

PNP-Schaltausgang SP1, 50mA max.

Versorgung negativ und Ausgang Strommessung (4...20mA)
PNP-Schaltausgang SP2, 50mA max.

Erdung (nur verwenden, falls nicht am Einsatzort oder
Uber Kabelschirm geerdet)

Falls keine Schaltpunkte verwendet werden, so kann der Schleifenstrom auch im Hinleiter (Pin 1) gemessen werden, andernfalls

hat die Strommessung im Rickleiter (Pin 3) zu erfolgen.

KOMPATIBILITAT UND ADAPTION DES VORGANGERMODELLS

Die Messcharakteristik des Triibungssensors TURBIMESS NG ist &hnlich der des Vorgangermodells TURBIMESS. Skalierun-
gen und Schaltschwellen miissen daher gegebenenfalls angepasst werden.

Die Adaption des TURBIMESS NG (2-Leiter) an die elektrische Verbindung des Vorgangermodells TURBIMESS (3-Leiter) wird
durch einfaches Zwischenstecken eines Verbindungsadapters (Z-AEL1FTNG) ermdglicht. Der Adapter verlangert die Zuleitungs-
strecke um 50mm. Ein fehlerhaftes Einstecken des Adapters ist nicht méglich.

Anschlusskabel

Vorgangermodell |
TURBIMESS ' :
S0mm
TURBIMESS ||~ 1] i
Verbindungs-
adapter
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BESTELLINFORMATIONEN fiir TURBIMESS NG

C5 Clamp-Verbindung nach DIN32676, DN50/2"

V5 Variventflansch Typ N, d50

V8 Variventflansch Typ N, d68

M5 Kegelstutzen mit Nutiiberwurfmutter nach DIN 11851, DN50
M6 Kegelstutzen mit Nutiiberwurfmutter nach DIN 11851, DN65

Messbereich
HF Hohe Triibungen

TURBIMESS NG_

BESTELLINFORMATIONEN fiir Zubehor TURBIMESS NG (bitte separat bestellen)

Artikelnummer

Adapterstiick zum Anschluss einer Verkabelung fiir das bisherige Modell TURBIMESS an neues Tribungsmessgerat TURBIMESS NG

" Z-AEL1FTNG
M12-Stecker auf M12-Kupplung, Ldnge 56 mm, Schutzart IP67

BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG

Das Gerit ist nicht fiir den Einsatz in sicherheitsrelevanten Bereichen (SIL) vorgesehen.

Das Gerit ist nicht fiir den Einsatz in explosionsgefahrdeten Bereichen vorgesehen.

B B>

Fir die Einhaltung der in der Gesamtanlage geltenden Richtlinien ist der Betreiber verantwortlich.

REINIGUNG / WARTUNG

Beachten Sie bei der Reinigung die maximal zulassigen Temperaturen. Eine anhaltende, tber-
hohte Temperatur kann sowohl die Elektronik als auch Anbauteile am Gehause zerstoéren.

Vermeiden Sie bei der Reinigung den Kontakt des medienberiihrten Dichtungsfensters mit Ge-
genstinden, die die Oberflaiche beschadigen kénnten.

> P>

ENTSORGUNG

Das Gerit unterliegt nicht der Richtlinie WEEE 2002/96/EG und den damit zusammenhéngenden,
gesetzlichen Bestimmungen. Ausgediente Geréte sind daher nicht fiir eine Entsorgung in den
kommunalen Sammelstellen vorgesehen.

=
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